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Freza com Banho de Titanio
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68 - _ corte grosso Freza com Banho de Titanio

Haste: 2,35mm (3/32")
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1117 corte médio Freza com Banho de Titanio
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corte cruzado muito

Freza com Banho de Titanio

1118 usada Haste: 2,35mm (3/32")
| eccm— e Freza com Banho de Titanio

1119 - - cilindrica ponta reta Haste: 2,35mm (3/32")
JE——ve— Y Freza com Banho de Titanio
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1192 corte grosso Haste: 2,35mm (3/32")
1194 ‘—'“m Acabamento Freza com Banho de Titanio

Haste: 2,35mm (3/32")
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1195 '-. corte medio Freza com Banho de Titanio

Haste: 2,35mm (3/32")
| el SRR . Freza com Banho de Titanio

1196 acabamneto ponta fina Haste: 2,35mm (3/32")
a——#- Freza com Banho de Titanio

1197 corte grosso Haste: 2,35mm (3/32")
q . Freza com Banho de Titanio

1259 == sy bolinha Haste: 2,35mm (3/32")
1260 mini ponta arredondada Freza com Banho de Titanio
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Haste: 2,35mm (3/32")




Freza com Banho de Titanio

1261 o Haste: 2,35mm (3/32")
Freza com Banho de Titanio

1262 Haste: 2,35mm (3/32")
Freza com Banho de Titanio
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